
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

PRESENTACIÓN COMERCIAL 

PERMAHEALTH FOGGER es un sanitizante con principio activo QUATS de última generación que 

desinfecta y elimina microorganismos en el ambiente y las superficies con las que tiene contacto, 

está formulado para ser seguro y efectivo gracias a que no contiene aceites ni ingredientes 

agresivos al ser humano o a seres vivos. 

PERMAHEALTH FOGGER es el producto ideal para sanitizar y desinfectar el interior de autos, 

equipo de transporte, casas, oficinas, almacenes, laboratorios, cocinas, restaurantes, 

laboratorios y muchos lugares más PERMAHEALTH FOGGER está diseñado para ser usado en 

una amplia variedad de equipos de termonebulización tanto eléctricos como de gas, no importa 

el tamaño y la capacidad del equipo con el que se utilice gracias a su composición crea una densa 

neblina de microgotas que llegan hasta las zonas más inaccesibles de los interiores como 

libreros, anaqueles, techos y paredes. 

PERMAHEALTH FOGGER Tiene un gran efecto residual a que permanece activo en las superficies 

donde se utiliza por mucho más tiempo sin embargo recomendamos complementar el proceso 

de sanitización con nuestro PERMAHEALTH NH para dar una mayor protección en zonas 

sensibles o de mayor ocupación como pasillos, puertas y zonas de alto tráfico. 

 

PRINCIPALES VENTAJAS DE PERMAHEALTH FOGGER: 

 Sanitizante con la mejor efectividad. 

 El más rentable por su rendimiento y duración. 

 Es el más seguro durante su uso y aplicación. 

 Altamente estable en todas las condiciones. 

 Nula acción corrosiva. 

 Amigable con la mayoría de los materiales, telas, plásticos y con la piel. 

 De amplio espectro y efecto residual sobre las superficies. 

  

CARACTERÍSTICAS QUIMICAS: 

PERMAHEALTH FOGGER esta formulado con ingredientes activos catiónicos de carga positiva 

de última generación de amplio espectro que son altamente efectivos en la eliminación de 

microorganismos ya que se adhiere a su superficie alterando su membrana celular logrando su 

actividad biocida, fungicida y virucida. 



 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

PERMAHEALTH FOGGER gracias a su acción microbicida elimina bacterias, virus, amibas, 

hongos, levaduras, protozoarios y esporas. Indicado para prevenir la propagación del virus de la 

influenza AH1N1 y otros similares por lo que es ampliamente utilizado en campañas sanitarias a 

gran escala. 

PRINCIPALES COMPONENTES DE PERMAHEALTH FOGGER 

 PERMAHEALTH NH como ingrediente activo a base de Sales Cuaternarias de 5ª 

generación. 

 Mezcla de Glicoles 

 Alcoholes grasos inertes 

 Aroma Menta fresco 

SISTEMAS DE APLICACIÓN: 

 Por medio de equipos de termonebulización que emiten calor que genera la 

atomización, evaporación y nebulización de PERMAHEALTH FOGGER lo cual le permite 

a nuestro ingrediente activo viajar distancias largas a través de los interiores donde es 

aplicado para poder llegar a superficies que de otra forma sería muy difícil alcanzar. 

 El sistema de termonebulización es uno de los métodos de sanitización más efectivos y 

rápidos ya que según la capacidad del cada equipo se cubren un extenso volumen 

cubico. 

 Para lograr una sanitización más focalizada recomendamos complementar con 

PERMAHEALTH NH a través de aspersión directa para prolongar la protección en áreas 

críticas. 

 

PREPARACIÓN: 

 

 PERMAHEALTH FOGGER se entrega listo para usar con alta concentración por lo que no 

debe agregarse ningún componente adicional para mantener su correcto 

funcionamiento y efectividad. 

 Contamos con nuestro ADITIVO FOGGER que funciona para incrementar la densidad de 

la neblina generada esto en caso de que varié la eficiencia del equipo o que así se 

requiera por necesidades específicas de cada cliente. 

 Para zonas o ambientes donde se requiere una mayor protección o un nivel de 

desinfección más alto se puede solicitar la versión CLINICAL FOGGER que duplica la 

concentración de ingrediente activo en la solución. 

 



 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

PRESENTACIÓN:  

 Almacenar en su recipiente original, bien tapado, en un ambiente fresco y seco.  

 Tiene una caducidad de 18 meses a partir de la fecha de fabricación.  

 A granel en recipientes de 200 y 50 litros 

 En cubeta con dosificador de 19 litros 

 Envases de 4 litros y 1 litro 

 

PROPIEDADES FÍSICO QUIMICAS 

 


